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BETRIEBSANLEITUNG

Fir die Gezamtzeichnung und die Mafle schlagen Sie bitte in der Betricbzanleitung nach.

Befestigung

Das Desiergerdt kann mittels vier Schrauben durch die Bohrungen in der Rickwand des Geridtes douerhaft an
der maschine angebracht werden,

Bei der Befestigung des Desiergerdtes ist darouf zu achten:

- Daf eine problemlose Befillung des Schmiermittelbehilters gewdhrleistet ist.

- Dofl dos Dosiergeriit so waogerecht wie maglich befestigt ist.

Die Sprihdise wird nohe am Einsotzort befestig. sodass die Sprihdise cptimal und mit maglichst geringem
Abstand zur Schmierstelle ausgerichtet werden kanm.

ZUSAMMENBAU VON DUSENBEISPIELE

2. Den Koaxial-Schlauch der entsprechenden Linge onpossen. Sollte der Koaxial-Schlauch gekiirzt werden.
muf der innere Schlouch ca. B mm ldnger sein.

Entfernen des Spriihkepfes von der Dise

Die diise abnehmen

Ber Schlouch von 2,5 mm durch die Verschraubung fihren

Ben externen Schlouch mit der Verschroubung verbinde.

Den internen Schlauch 2.5 mm entsprechend ablingen

die Diise aufschrauben

Ben Spriihkopf befestigen
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ZUSAMMENBAU VON DUSENKOPFE

Der Koaxial-Schlouch der entsprechenden Linge anpassen. Sollte der Koaxial-Schlauch gekiirzt werden, mul der
innere Schlauch ca. 5 mm langer sein.
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Befestigen Sie den Sprihkopf miglichst dicht an der Stelle, an der das Sdgeband in das Material eintritt.
Die Sprihdize so einrichten, dazse das Sprihkenzentrat auf die Zahnspitzen auftritt. Sprihkdpfe lassen
sich auch in bestimmten Fillen mit Magneten befestigen!

Druckluft an das Druckminderventil anschliefen (Schnellanschluss fir 8 mm Schlauch). Die Luft soll Glfrei
und trocken sein. Der Druckminderer hat einen Filter ( B micro) und eine manuelle Kondensatentleerung.
Der Arbeitsdruck liegt zwischen 4 bar (60 Psi) und 8 bar (120 Psi). Dies gilt ouch bei einer Luftzufuhr mit
2 separaten Leitungen!

Die Luftzufuhr wird mit einem Elektromagnetventil ein- bzw. Ausgeschaltet. Die Luft gelangt zum
Frequenzgenerator und dann zur Sprihdise und wird mit dem Schmierkonzentrat gemischt. Bei
entsprechender elektrischer Schaltung wird nach Beendigung der Bearbeitung (Sigen) die Zufuhr von
Schmiermittel automatisch gestoppt.

Der Veorratsbehdlter (Standard 1.2 Hr.) kann mit einer Miveaukontrelle geliefert werden. Der Kontakt
kann fiir eine Stirungsmeldung genutzt werden.

Den Behilter mit MATURE 7OT EP fillen und dos Minimalschmiersystem ist betriebsbereit.

Wichtiger Hinweis.

Bei Verwendung von Schmierstoffen anderer Herkunft besteht die Gefahr von Zersetzung oder Bildung von
Rickstinden. Die Funktionstauglichkeit dem Miminalschmiersystem kann daher nur beim Einsotz wvon MATURE
707 EP gewihrleistet werden.

Entliftung des Lubetool

Das Minimalschmiersystem wird im gepriften Zustand ausgeliefert.

Vor der Erstinbetriebnahme und nach Wartungsarbeiten an der Koaxialen Leitung oder Diise ist
das System zu entliften. Selange eine Mindestmenge im Behdlter nicht unterschritten wird, ist in
der Regel kein weiteres Entliften mehr notwendig.

Eine zusdtzlich lieferbare Niveauliberwachung verhindert ein unbeabsichtiges Entleeren.
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Die Entliftung erfelgt felgendermafien:

1.  Behdlter mit sauberem Schmierstoff fillen

2. Ablass- und Entliftungsschroube leicht &ffnen und den Schmierstoff. solange ablassen. bis dieser

blazenfrei austritt

Taktzahl des Impulsgebers auf Maximalposition erhidhen (ca. 66 Impulse pro Minute, siche Seite 6)

Kolbenhub der Dosierpumpe ouf Maximalfirdermenge vergrifiern (siehe Seite B)

B. Druckluft zuschalten und die Leitung. bis sie ouf der gesamten Lidnge blansenfrei ist (je nach
Leitungslinge unterschiedlich)

6. Mach Beendigung des Entliftungsverganges Taktzohl und Kelbenhub wieder ouf Betriebswerte
einstellen (siche Seite 5 und &)

Eal

Einztekllarbeiten am Lubetools

1. Einstellung Impulsgeber: Das pneumatische Zeitrelais stevert die Dosierpumpe an. Die Taktzahl ldsst
sich stufenlos von O bis ca. 66 Impulse pro Minute einregulieren (siche Seite 6)

2. Einstellung Dosierpumpe: Die Hubkolbenpumpe dosiert priizise und mit hohem Gruck den Schmierstoff.
Die Firdermenge kann in Schritten von Hand verdndert werden, (ginfach verdrehen)

3. Einstellung Sprihluft: Die Sprihluft erzeugt aus den Tropfenpartikeln einen mikrofeinen Schmierfilm
und beeinflusst den Grad der Zerstéiubung, Kihlung und Spanbildung. Die Luft fir die Duse ist
einstellbar dber die Regulierschraube

4. Die Flissigkeitsmenge ist dann richtig eingestellt, wenn bei Zufuhr von Luft kein Mebel entsteht

ACHTUNG SEHR WICHTIG: Das Ol muff ankommen, bevor, das Werkzeug anfdangt zu arbeiten

EICHUMEG DER LUBETOOL EIMHEIT

FREQUENZSENERATOR: 12 HUBE/MINUTE

DOSIERPUMPE: 5 mMm*

Die angegebenen Werte zind Richtwerte. Die genaue Eichung der Leistung und der
Eingriffzanzahlen musz:z wédhrend dem Anlauf und/eder Arbkeit erfeolgen. MNermalerweise
werden die angegebenen Parameter nech mehr herabgesetzt.

Unter Vorbehalt von Anderungen
U:\Algemeem TECHINFO PDF\MICROSM ROLSM\ML-009-6DUITS.doc ML-009-6DUITS


mailto:info@pomac.be
http://www.pomac.be/

BVBA POMAC-LUB-SERVICES SPRL Kaorte Bruggestraat 28 B-8970 Poperinge
Tel. 057/33 48 36 — Fax 057/33 61 27|info@pomac.be|— internet: jwww.pomac.be |

Q@ﬁé 1E, MICRO-LUBRICATION ‘LUBETOOL: i@ﬁ

EICHUNE DER LUBETOOL EINHEIT

FREQUENZGENERATOR: 20 HUBE/MINUTE
DOSIERPUMPE: & MM ?

Die angegebenen Werte szind Richtwerte. Die genaue Eichung der Leiztung und der Eingriffzanzahlen muszs
wdhrend dem Anlauf und/eder Arbeit erfelgen. Mermalerweize werden die angegebenen Parameter noch
mehr herabgezetzt.

EINSTELLUNG DER ZYKLUSMENGE

Den Ballengriff im Uhrzeigersinn drehen um die Olmenge zu reduzieren und gegen den Uhrzeigersinn drehen
um diese zu erhihen.

1 TACCA/GROOVE
TACCA/GROOVE
TACCA/GROOWVE
TACCA/GROOVE
TACCA/GRODVE

TACCA/GROOWE
’- =) Ilr'l.[.[..l'l..fli.l-lll..‘-.-': Ly E

"-ud‘-i.!'l-Lle

mes= 3
- .

EIMKEREUNS KLICKS MEMGE /ZYKLUS
LRAN AVANCEMENTS DEBIT/ EVELE
CLICK O 40.60 MM?
CLICK 1 38.80 MM?
1 CLICK 2 3700 MM?
CLICK 3 35.30 MM?
CLICK 4 3350 MM3
CLICK 3 3180 MM°
2 CLICK 6 30.00 MM*
CLICK 7 28.30 MMW?
CLICK &8 26.50 MM?
CLICE @ 2480 MM?
3 CLICE 10 23.00 MM?
CLICK 11 2130 MM
CLICK 12 19.50 MM?
CLICK 13 17.80 MM?
4 CLICE 14 16.00 MM *
CLICE 15 14.30 MM
CLICE 16 12.50 MM
CLICK 17 10.75 MM
5 CLICK 18 2.00 MM
CLICK 19 720 MM
CLICK 20 5.40 MM ?
CLICKE 21 3.60 MM
5] CLICK 22 1.BO MM °
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EINSTELLUNG FREQUENMZGENERATOR 6 BAR (90 PSI)

66 TMPULSE/MINUTE
66 CYCLES / MINUTE
[ o
=P, 37 TMPULSE/MINUTE
JH—_@_—I 37 EYOLES / MINUTE
£
O

21 IMPULSE/MINUTE
21 CYOLES # MINUTE

%)

13 IMPULSE/MINUTE
13 CYOLES # MINUTE

10 IMPULSE/MINUTE
10 CYELES /- MINUTE

& TMPULSE/MINUTE
6 CYEOLES S MINUTE

MIT EIMEM DRUCK VOM 5 BAR (75 PSI) MUSSEN DIE WERTE UM 7% GESTEISERT WERDEN
MIT ETMEM DRUCK VOM 7 BAR (105 PST) MUSSEN DIE WERTE UM 4& REDUZTERT WERDEM

MIT EIMNEM DRUCK VOM 8 BAR (120 PSI) MUSSEN DIE WERTE UM B% REDUZIERT WERDEM
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5 TMPULSE/MINUTE
5 OVELES A MINUTE

4 TMPULSE/MIMNUTE
4 CVELES A MINUTE

3 IMPULSE/MIMNUTE
FCVOLES A MINUTE

2 IMPULSE/MIMUTE
2 EVOLES A MINUTE

1 IMPULSE/MIMNUTE
1 EYELE /Y MINUTE
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WARTUNG
DTE ETMHELT SIBT IM KETMNER MEMGE SCHMIERSTOFF AB
URSACHE ABHILFE

Kein Schmiermittel im Tank Schmiermittel nachfiillen
Die Luft ous dem Kreislouf herauslossen

Kein Luft im Versorqungskreis Den Versorgungskreis priifen und den Enddruckwert riickstellen

Den elektrischen und preumatischen Versorgungsonschluss priifen
Funktionsstarung des Elektroventils Cen Elektroventilbetrieb priifen, wenn erforderlich ersetzen.

Den preumatischen Versorgungsanschluss priifen

Funktionsstérung des Frequenzgenerators Den Betrieb des Frequenzgenerators priifen, und wenn erforderlich

ersetzen

Die Verankerung der Leitung priifen
[Cie Verbindungsleitung Tank - Unferbasis beschidigt oder getrennt Die Leitung ersetzen

Den Anschlussstutzen ersetzen

Cen Luftoblossdibel &ffren. Doz Schmiermittel so lange abfiihren

Luft im Kreislouf lassen, bis die Luft vollstindig entfernt wurde
Den Dibel wieder schliefien

bie Verankerung der Leitung priifen
Verbindungsleitung des Pumpenfrequenzgenerators beschidigt oder Lie Leitung ersetzen

getrennt Den Anschlussstutzen ersetzen

SCHMIERMITTEL IM KOAXTALEM LUFTLELTUNE VORHAMDEN

URSACHE ABHILFE

Das Aulenrohr der koaxialen Leitung entfernen

Cen unteren Befestigungsonschlussstutzen entfernen

Prifen, doss das Kapillorrohr bis zum Anschlag iber die Dise
iberzogen ist

Mach miglichen Urnreinheiten ouf der Disenfliche prifen

Die Lertung wieder einbauen

Keine Abdichtung im Anfangsanschluss der Kapillorleitung
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WARTUNEG

BIE EIMHELT SIBT MUR IM EIMISEM MEMSEMN SCHMIERMITTEL AR

URSACHE ABHILFE

Keine Luft im Luftversorgungskreislouf Den Versorgungskreis priifen und den Enddruckwert riickstellen

Die Schmigrmittelversorgung blockieren und die Mikropumpen, ein nach
der anderen entfernen

Den Stopsel des Druckventils entfernen und noch miglichem Schmutz
Schmutzige oder beschidigte Druckventile im Arbeitssitz und auf den Dichtungen priifen

Mit nicht oggressiven Reinigungsmittel reinigen und mit Druckluft
blasen

Doz Ventil und die Mikropumpe wieder einbouen

Bruch der Mikropumpenkalbenfeder Die Feder ersetzen
Bruch der Mikropumpenkalbendichtung Dichtung ersetzen
Bruch des Mikropumpenkolben- O-Ring O-Ring ersetzen
Preumatikkolben blockiert Mikropumpe ersetzen
Hydrokolben blackiert Mikropumpe ersetzen

WAHREMND DER PAUSE LEEREN SICH EIME OLER MEHRERE KAPTLLARLETTUNGEN

URSACHE ABHILFE

Das Aulenrohr der kooxiolen Leftung entfernen

Den unteren Befestigungsanschlussstutzen entfernen

Priifen, dass das Kapillarrohr bis zum Anschlog ber die Dise
iiberzogen ist

Mach miglichen Unreinheiten ouf der Diisenfliche priifen

Die Leitung wieder einbauen

Keine Abdichtung im Anfangsanschluss der Kopillarleitung
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ELEKTRISCHE VERETMNDUNG
VENTIL24VDC-24 VAC-1I5VAC-230 V AC

ELEKTRISCHE VERBINDUNG
BET LEEREN TANK KONTAKT GESCHLOSSEN"

) @

ELEKTRISCHE VERBINDUNG
BET LEEREN TANK ., KONTAKT OFFEN"
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